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3. Клас точності плати 3 за ГОСТ 23751-86.
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1. *Розміри для довідок.
2. Монтаж виконати відповідно до схеми електричної принципової РІ81.271632.001 Е3.
3. Позиційні позначення елементів показані умовно відповідно до схеми електричної 
принципової РІ81.271632.001 Е3.
4. Встановлення елементів виконувати за ГОСТ 29137-91 
VD1-VD5, XP1, XP2 встановити згідно варіанту 361.
DD2, XP3, XP4, XP5, XP6, XS1, XS2, XS3 встановити згідно варіанту 320.
VT1,VT2 встановити згідно варіанту 190.
R2 встановити згідно варіанту 230.
K1,K2  встановити згідно варіанту 400.
ZQ1 встановити згідно варіанту 071.
5. GB1 встановити згідно кресленнику.
R1, R3-R12 , C1-C4  встановити згідно кресленнику.
LCD1 встановити згідно кресленнику.
6. Паяти припоєм LC60  для елементів поверхневого монтажу, використання пасти припойної    
XG-Z40. 
7. Інші технічні вимоги по ГОСТ 4.010.070.015.

Встановлення R1, R3-R12, C1-C4, HA1 Масштаб 4:1
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2. Корпус та бокс виготовляти методом лиття.
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